Fémek

A fémeket a periodusos rendszer egyéb elemeitdl jol meghatarozhato tulajdonsagok alapjan
kiilonboztethetjiik meg. E tulajdonsigok a fémes fény, a szabad elektronok miatti jo
elektromos vezetoképesség, jO hovezetd-képesség és altalaban jo alakithatosdg. A fémek
szilard allapotukban mindig krisdlyos szerkezetliek,
leggyakoribb a kobods térracs, de tetragondlis ¢s jj\f)@
hexagonalis térracs is el6fordul. A kristalyracsba I Z

e
rendezddott atomok helylikon bonyolult rezgd mozgast - kBbos
végeznek, mely rezgés a kristdlyracs lebontdsara

torekszik. A racser6k az olvadaspont eléréséig fi{\\
akadalyozzak meg a kristalyracs szétesését, az - ﬁ\ig//j
olvadaspont felett — mely homérséklet minden fémre S j: )
jellemzé allandd — azonban a hdenergia legy6zi a racserét ) tetragonalis

¢s a fémek folyékony halmazallapotavéd valnak. Az
olvadék lehiilése soran, az olvadaspont kozelében az
oldatban kristalyosodési gocpontok jonnek létre, majd e
kristalycsirak novekedésével alakul ki a racsszerkezet.
Lasst lehiiléskor kevesebb és nagyobb méretli kristaly
fejlodik, a fém durva szerkezetii lesz. E felépités hatranyos mechanikai tulajdonsagaira. Gyors
lehiiléskor ezzel szemben tobb kristalyosodasi csira alakul ki, a fém egyenletesebb, finomabb
szerkezetli lesz. E felépités — hasonloan a kozeteknél tapasztaltakhoz — sokkal kedvezdébb
tulajdonsagokat eredményez.

hexagonalis

A gyakorlatban hasznalt fémek nagy része otvozet. Az o6tvozet két vagy tobb fém, fém
természeti anyag vagy nemfémes elem Osszeolvasztisa utjan keletkezik. Az oOtvozetek
eléallitdsdnak célja az anyag tulajdonsdgainak javitasa. Az Otvoztek alapanyagai
leggyakrabban a vas (Fe), réz (Cu), aluminium (Al), cink (Zn), 6lom (Pb), 6n (Sn),
magnézium (Mg). Fémes 6tvozdk lehetnek a krom (Cr), nikkel (Ni), titan (Ti), vanaddium (V),
volfram (W), kobalt (Co), mangan (Mn) stb., nemfémes elemek koziil a szén (C), foszfor (P),
kén (S), szilicium (Si).

Nyersvas és ontottvas

Az ¢épitOipar altal hasznalt acél eldallitasa két 1épcsOben torténik. Eldszor a vasércbol
kohdkban nyersvasat allitanak eld. A hazai, rudabanyai vasérc vastartalma 25-35%, azonban
felhasznalasa a kiilfoldi vasércek mellett egyre inkabb visszaszorul.

A medd6tél megtisztitott, apritott vasércet koksszal, olvaddspont csdkkentd anyaggal,
salakképzd anyaggal (mészkd, dolomit) dsszekeverve adagoljak az olvasztoba. A dolomit és
mészkd CO, keletkezése mellett elbomlik CaO és MgO-ra, melyek a vasérc szilikatjaival
kohosalakot képeznek. A salak siirlisége [J2,7 t/m’ a nyersvasé pedig 7,2 t/m’, igy a kénnyen
olvadd, a vasérc tetején isz6 salak egyszeriien eltavolithato.



Kohosalak felhasznalasa keletkezése és mindsége szerint:

Nagy darabokban, természetes lehiilés utjan
megdermedt darabos salak

Zuzalék utépitési célokra, adalék betonokhoz

Gyorsan lehtitott habositott kohdsalak

Konnytibetonok adalékanyaga

Salak rostok

Hoszigetelés, hangszigetelés

Formaba ontve

Esetleg utburkolasra hasznalhat6

A nyersvas olvasztasakor felhasznalt koksz nem csak mint tiizeldanyag fontos. Redukaldszer
(FeO +CO - Fe +CO; és FeO + C - Fe + CO), valamint a vas szénnel reagalva vas-karbidot
képez (FesC).

Az olvasztékemence homérsékletének szabalyozasa alapvetden két féle nyersvas eldallitasat
teszi lehetove.

Sziirke nyersvas Fehér nyersvas

e 2-4% Si tartalom e 2-3% Mn tartalom

e 3,5-4% C, 0,5-1% Mn, valamint P és S

*  Sirtiség: 7-7,3 t/m’

* Olvadasi hdmérséklet:1200-1250 °C

* Tulajdonségai: lagy, j6l megmunkalhato,
forgacsolhat6, 6nthetd

o Torésfeliilete durva szemcsés, sziirke

e 3-4%C, 0,3-0,5% Si, valamint P és S

« Sirtiség: 7,5-7,8 t/m’

* Olvadasi hdmérséklet: 1100-1130 °C

* Tulajdonsagai: kemény, rideg, melegen
sem munkalhaté meg.

o Torésfeliilete finom szemcsés, fehér

» Lassu hiitéssel allithat6 el * Gyors hiitéssel allithat6 el
* A szén dontden grafitrendszerben van » Szerkezetében a szén vas-karbid

jelen. formajaban van jelen, mivel a magnézium
* Felhasznalasa: sziirkeontvény kiindulasi eldsegiti a Fe;C képzodést.

anyaga » Felhasznalasa: acél, acélontvények

kiinduléasi anyaga

Ha grafitrendszerbe kristdlyosodott formdban van jelen a szén lagyabb, ha vas-karbid
formajaban taldlhaté meg keményebb, ridegebb, kopasallobb vasat kapunk. Felhevitést kovetd
gyors hiitéssel lehet elérni, hogy a szén karbidrendszerben kristalyosodjon. Ha az dntvények
készitése sordn gyorsan hiitjiik le a terméket, kemény kopasalld kéreg jon 1étre a feliileten
(kéregontés). Ha a fehér nyersvasat felizzitjuk, majd lassan hiitjiik le a szén grafitrendszerben
kristalyosodik (temperdntvény) és jol megmunkalhatd, strapabird, tomegcikkek eldallitdsara
alkalmas terméket kapunk.

Osszességében megallapithats, hogy az ¢épitdiparban ontdttvasat ridegsége, kis
huzoészilardsaga miatt manapsag ritkan alkalmazzak. Koradbban épiiletek, 1épcsOhazak
tartdoszlopai, korlatjai, manapsag kerti butorok, kandeldberek, faveremracsok késziilhetnek
ontvénybdl. Legnagyobb részt azonban a sokkal kedvezdbb tulajdonsagt acélokat hasznaljuk.

Acél

Az acélgyartas tulajdonképpen a nyersvas megtisztitisa a szennyezOanyagoktol, valamint
igény szerinti Otvozése mely folyamatok eredményeként joval kedvezdbb tulajdonsag
nyersanyagot kapunk.




A nyersvas tisztitasa tulajdonképpen a karos anyagok oxidacidja utjan torténik. A Bessemer
eljards soran a megolvasztott nyersvason levegdt aramoltatnak at. A vasban 1év0 szilicium,
szén ennek hatdsara néhany perc alatt a kivant mértékre csokken, mikozben az oxidécié soran
keletkez6 ho flitotte is a kozeget. Hatranya, hogy a kén és foszfor csak mész hozzaadasaval
tavolithato el, viszont ez Bessemer kordban, a kemencékben hasznalt szilika tégla szigetelés
miatt nem volt alkalmazhato, mivel kémiai reakcioba Iépett vele. A kohok hdallo bélésének
magnezit tégldkra valod cserélése tette lehetové az egyideji kén és foszformentesitést is
(Thomas eljaras). Az 6cskavas nagy tomegli megjelenése utan valt a Siemens-Martin eljaras a
legelterjedtebb acélgyartdsi modda. A folyamat soran a nyersvasat Ocskavassal keverve
olvasztjak, ahol a vas-oxid oxidalja a szennyezd anyagokat. A folyamat oxigén befuvasaval
segithetd eld. Ez az eljards az Gtvenes évek elejéig altalanos volt a vilagon, e modszerrel
lehetett a legjobb mindségli acélt eldallitani.

Manapsag a tokéletesitett Bessemer és Thomas eljarast alkalmazzak, melynek soran a mészkd
¢s nyersvas folhevitett keverékébe tiszta oxigént fujnak be. Igy hatékonyan, kiilsd energia
bevitele nélkiil j6 mindségii acél gyarthato.

Nyersvas olvasztasa
Vasérc + koksz + adalékanyag

—

Fehér nyersvas Sziirke nyersvas
v v v
Acélgyartasi eljarasok: Felhasznalas: Felhasznalas:
« Bessemer- «  Kéregontvény »  Sziirkedntvények
« Thomas- «  Temperontvény . Epitési 6ntvények
« Siemens-Martin- + Egyéb oOntottvas termékek
« 02 befavasos

v

. EpitSipar altal hasznalt
acélok

« Gyengébb  minGségl
szerszamacélok

v

Tovabbi finomitas elektrokemencében,
Otvozetek eléallitasa:

« Nagyszilardsagu acélok

« Kildnleges 6tvozetek

Vas- és acélgyartas folyamatabraja

Otvizetek

A vas legfontosabb 6tvozdje a szén, melynek megjelenési formaja és mennyisége nagyban
befolyasolja a vas tulajdonsagait. Az ipar altal hasznalt vas- és acélfajtakat széntartalmuk
szerint osztalyozzak. Az acéloknak nincs egyértelmii fizikai leirdsuk, azon vasféleségeket
soroljuk e kategdriaba melyeknek mechanikai tulajdonsdga, megmunkalhatosaga egyarant
kedvezo.



A szén mellett mas anyagot nem tartalmazé acélokat
nevezziik 6tvozetlen vagy szénacélnak. Altaldban a 0,2-0,5
m% széntartalom kozotti acélokat nevezziik szerkezeti
acéloknak, ilyen az épitdiparban hasznalt acélféleségek
legnagyobb része. Szerszamacélnak nevezziik a 0,5-2,06
m% széntartalmt acélokat. Mindkét acélféleség edzhetd, de
rosszul hegeszthetd. A 0,2 m% széntartalom alatti acélokat
nevezzilk lagyacélnak. Ez az acélféleség jol hegeszthetd de
nem edzhetd. Nyersvasrdl beszélink 2,06 m% feletti
széntartalom esetén. A nyersvas nem kovacsolhato, ontott
termékek eldallitdsara alkalmas.

A szénacélok tulajdonsagait a széntartalom, a hokezelés és a
hémérséklet befolyasolja. Fontos szerkezeteknél 250 °C
felett keriilni kell a szénacélok felhasznélasat.

A széntartalom az acél korrdziosagat nem befolyasolja.

Az ac¢lok egyes tulajdonsagait Gtvozéd  anyagok
hozzaadasaval javithatjuk. Az 6tvozéanyag tartalom szerint
megkiilonboztetiink gyengén (m% < 5), kozepesen
(5<m%>10) és erdésen (10< m%) 6tvozott acélokat.

Iddjarasalld acélokrol beszéliink, ha az 6tvozet kiilondsebb
feliiletvédelem  nélkiill is  ellendll az  iddjarés
viszontagsagainak. E 0Otvozetek legalabb 1 m%-ban
tartalmaznak rezet, kromot, nikkelt vagy aluminiumot. Az
O0tvozOk hatasara a feliileten kialakul egy olyan
korrodalédott, de stabil réteg, mely megvédi a mélyebb
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rétegeket. Jelik LK, mely a 1égkori korrozioallosdg roviditése. Korrdzidalld acélok
készithetéek nagy (12-25 m%) kromtartalommal. Leginkébb az élelmiszeripar és a vegyipar
hasznalja tartdlyok készitésére, kiilonleges koto- €s rogzitd elemek késziilhetnek beldle.

A mangan mint 6tvozd jelentésen megnodvelheti az acélok kopasallosagat, rontja viszont a
hegeszthetdséget. A szilicium ndveli a korrdzidval szembeni ellendlld képességet €s a
huzoszilardsagot, csokkenti viszont a hegeszthetdséget ¢és az alakithatdsdgot. A réz az
1dojarasallosag mellett igen kedvezden befolyasolja az acél huzoszilardsagat.



Szénacél termékek

Az ¢épitdiparban hasznalt acéltermékek a kovetkezok: melegen és hidegen hengerelt
idomacélok, csovek, rudacélok, sima és bordazott acéllemezek, betonacélok.

A kertépitészetben legelterjedtebben a melegen hengerelt idomacélokat hasznaljuk.
Felhasznalasi teriiletiik szertedgazo, tartoszerkezetek, kapuk, keritések stb. késziilhetnek
felhasznalasaval. Az aladbb felsorolt idomacélok 4 méteres vagy ennél hosszabb szalakban
kaphatoak, hegeszthetdek, nyers feliiletiiek, azaz beépités utan a korroéziovédelmet meg kell
oldani.

e h (min.-max.) b (min.-max.) d (min.-max.)
Idomacél tipusa mm mm mm
P J o A .
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A fentieken kiviil melegen hengerelt rudacélok haszndlata is elterjedt. Ezek lehetnek kor,
négyzet esetleg hatszog keresztmetszetlieck vagy laposacélok. Felhasznalasi koriik az
idomacélokkal megegyezo.

Jarofeliiletek, 1épcsok, térelvalasztd elemek, kiilonféle kerti épitmények, ndvénykazettdk
épitésénél keriilhetnek felhasznalasra a lemezacélok (lasd Millenaris Park). A 3 mm alatti
vastagsaguakat finomlemeznek, az ennél vastagabbakat durvalemeznek nevezziik. Feliiletiik
lehet bordazott is, mely tipusokat jarofeliileteknél hasznalunk.




Nagyobb szakitoszilardsagiak, de ridegebbek a hidegen alakitott termékek. Hidegen alakitott
idomacélokbdl ablak és ajtotokokat, konnyl szerkezeteket épithetiink. A kiilonb6z6 profilokat
hideg hajlitassal vagy hengerléssel 1,5-3,5 mm vastag acéllemezekbdl allitjak eld.

A jaratos hidegen hajlitott profilok és méretek a kovetkezok:

Idomacél tipusa h b d Idomacél tipusa h | b |d
Egyenl6 oldalu d < 20- | 20- | 1,5- | Egyenldtlen 25-120- 1,5
U acél S 100 [ 100 | 5 |oldalu U acél 200 | 80 | -3
Egyenld szara d < 20- | 20- | 1,5- | Egyenlétlen ¢ o |40-20- | 2-
L acél m— 140 | 140 | 5 |szaruL acél o 180|100 | 5

7 & | 50- | 25- 9 < [50-] 25| 2-
C acél Ty 2-5 | K szelvény
= 200 | 75 S | 170] 120 | 4
b
e 100
df e - - ‘
Z szelvény | o |4 2 Marevtienz R S| ] s6 | 4
R Y S | 180
i :
o 35- | 35- 4-¢ ol |20-1]20-1,5
trapézszelvény 0 4o 2-5 |Y szelvény ’
= 120 | 120 . 120 | 120 | -5
J szelvén +4 = 60- 1 30- 1 2,5- G szelvén a5 0 [50-(25- ]2
Y . 200 | 100 | 5 Y A 180 | 50 | 4
. Négyzet varrat
Eeoritsztmetszetﬁ 17,2- 1.4 keresztmetsze 4 7 ¥ 20- 1,5
zartszelvény 114.3 U . b 20 | -4
zartszelvény
. varrat Ovalis varr
E:rggjzlf‘rfletszetﬁ L7774 | 30- | 20- | 15 | keresztmetsze | o o | 64- | 30- |15
Jartszelven = 140 | 60 | 4 |tG 5 100 | 60 | -4
y zartszelvény
A fentebb felsorolt hidegen hajlitott
Trapez s szelvények egy részét a Dunai Vasmi
. % 60- | 30- | 1,5- ) ,
keresztmetszetli ’-‘%‘ gyartja/gyartotta, e miatt eléfordulhat,
. . | 120 | 60 | 4 ; f ,
zartszelvény hogy a mérettartomanyok valtoztak!)

A vasbetonszerkezetek nagyaranyu elterjedése miatt az épitdipar legnagyobb mennyiségben
betonacél formajaban hasznalja a vasat. A betonacélok melegen hengerelt acélféleségek.
Formajuk, feliileti kiképzésiik folyamatosan valtozott, azonban a nagy mennyiségi
sorozatgyartas miatt Magyarorszagon tulajdonképpen a nyilbordazott és csavarbordazott
betonacélok terjedtek el.



60.40 jel( betonvas s

Csavarbordazott

A megfeleld betonvas kivalasztasat, a beton vasalasanak modjat komoly tervezési munka
elézi meg, mely témakorrel a vasbetontervezés foglalkozik. A betonacélok 6-8-10-12... mm
atmérdjiiek, a 6-os vasat tekercsben, a tobbit szalakban értékesitik. Nagyobb volumenti
munkakhoz a vasakat a tervek alapjan eldre méretre vagjak ¢és hajlitjak, hogy a helyszinen
csak Osszeszerelni kelljen.

Fodémek, vasalt aljzatok, mellvédek, miikovek készitésekor igen gyakran hasznalt termék a
betonacél halo. A halo 4-6 mm atmérdji (altalaban sima feliilet(t) acélokbol késziil, melyeket
a csomopontoknal hegesztenek.

A szénacélok kiilon csoportjat alkotjak a kiilonb6z6é csdvek. Eldallitasuk tobbféle modon
torténhet a&tmérotol és felhasznalasi koriiktol fliggden. Késziilhetnek sajtolassal, hegesztéssel
¢és hengerléssel is. Mindségi osztalyaik koziil megkiilonboztetjiik a kereskedelmi, szavatolt és
fokozott mindségli gyartmanyokat.

Kiilonleges mindségli acélokbol késziilnek a feszitéhuzalok, feszitobetétek. Ezek olyan
kiilonleges acélbetétek, melyeket megfeszitve ¢épitenek a betonszerkezetbe, nyomasi
elofesziiltséget 1étrehozva a szerkezetbe (eldregyartott fodémgerendak, &thidalok, nagy
fesztavolsagu betonelemek, vasbeton tartalyok).

Aluminium

Az aluminiumot leggyakrabban bauxitbol allitjak eld, mely 50-60% aluminiumoxidot (Al,O3),
10-25% vasoxidot, 0-5% titanoxidot, 0-7% kovasavat, 10-30% szerkezetileg kotott vizet
tartalmaz. A fém kinyerése €rcébdl kétlépcsds eljarassal torténik. El6szor tiszta aluminium-
hidroxidot ( AI(OH); timfold) allitanak el6é majd elektrolizissel fémaluminiumot. Mindségtdl
fliggden 4 tonna bauxitbol 1 tonna aluminium nyerheto.

Az elsd 1épcsdben mardnatron oldat segitségével kapjak a szaraz allapotban fehér porszerii
timfoldet, valamint melléktermékként a vordsiszapot, melynek vas és nehézfém tartalma igen
jelentds (a vordsiszap tarozok komoly tdj- és természetvédelmi problémat jelentenek). A
gyartasi folyamat masodik 1€pcsdje is igen erdsen terheli a kornyezetet. A timfold kozel 1000
°C-ra hevitett oldatabol elektrolizissel nyerik a fémet. Ez a folyamat az egyik
legenergiaigényesebb gyartasi eljaras! A koltségek csokkentése érdekében a bauxitbanyak
kozelébe telepitik a timfoldgyartast és az olcsd villamosenergia kozelébe az elektrolizises
tizemeket.  Magyarorszagon  Ajka,  Almasfiizitd és  Magyarovar  térségében
gyartanak/gyartottak timfoldet, aluminiumot pedig Inotan allitanak el6. Természetesen nagy
mennyiségben importalunk aluminiumot, mely az energidban gazdagabb orszagokban (pl.:
Oroszorszag) olcsobban allithato eld. Az elektrolizissel eldallitott fém tisztasaga 99,5-99,7%,
99,9%-0s nagytisztasagli aluminiumot tovabbi tisztitasi eljarasokkal allithatunk eld.

Az aluminium kobos, lapkozepes terracsban kristalyosodik. Olvadaspontja 657 °C,
stirlisége 2700 kg/m’. Korroziora a vasnal kevésbé érzékeny. Otvizetlen és 6tvozott formaban



egyarant felhasznalhat6. Bar a tobbi fémhez képest szennyezdanyag tartalma kevés, ezek
mégis igen jelentdsen befolyasolhatjak tulajdonsagait. Az G6tvozetlen aluminium konnyen
megmunkalhatd ¢és rosszul Onthetd. Olyan termékek gyartasara hasznalhatd, melyek
mechanikailag nincsenek kiilondsebben terhelve (pl.: elektromos kabel, hidegen hengerelt
épitdipari lemezek).

Otvozéssel jelentésen javithatéoak az aluminium tulajdonsagai, 6tvozeteinek szdma ma mar
megszamolhatatlan. Leggyakrabban réz, magnézium, cink, szilicium ¢és mangén az
otvozdanyag. Otvozeteinek egy része csak ontéssel alakithatd, masik része sajtolassal és
hengerléssel is.

Az aluminium hideg ¢és melegalakitisa hasonlé a vaséhoz. Hengerléssel lemezeket,
szalagokat, folidkat, huzassal valtozatos profilokat, rudakat allitnak elé. EpitSipari,
kertépitészeti felhasznalasat tekintve szélnunk kell az aluminium nyildszarokrél, eresz- és
csatornacsovekrdl, tetéfedd anyagokrol, valtozatos célokra haszndlhatd lemezekrdl, valamint
a konnylszerkezetes csarnokok, raktarak elemeirdl, valamint csomagoléanyagként a 0,33
literes iiditds dobozokrol.

Rez

A tiszta réz vords szinl, 8900 kg/m’ siiriiségii, olvadaspontja 1083 °C. Kristalyszerkezete
melegités sordn valtozik, ezzel magyarazhatd, hogy 300-700 °C kozott igen rideg, e
tartomany alatt és folott azonban igen jol alakithatd. Hidegen 0,01 mm vastag folia és 0,02
mm vastag huzal készithet6 beldle. Oxidja z6ld, mely a fém feliiletén z6ldes patinaréteget hoz
létre és megvédi az anyagot a tovabbi korr6ziotdl. A vordsréz savaknak, lagoknak, forrd
vizeknek ellenall, azonban oldott formaban erdsen mérgezd. A tiszta vOrdsréz igen jo
elektromos vezetd ezért legnagyobb felhasznaldja a villamosipar. Az épitdipar reprezentativ
épiiletek badogos munkaira hasznalja (Parlament, Budai Var), mely célra 0,5 mm vastag
lemezeket gyartanak. Ezen tal belsé dekoraciés munkdkra, diszitéelemek készitésére
hasznalhat6 a vorosréz.

A réz és a cink Otvozete a sdrgaréz. A horgany az 6tvozet keménységét noveli, ugyanakkor
megmunkalhatdsagat is javitja. Minél tobb az Gtvozetben a cink, annal vildgosabb lesz a
szine. A sargaréz hegeszthetd, nikkelezhetd és kromozhato. Nedvesség hatasara feliiletén zold
oxidréteg keletkezik, mely megvédi a tovabbi korroziotol. Tovabbi o6tvozdéanyagokkal a
korrézionak jobban ellenalld valtozatok is eldallithatoak. A sargarezet kotdelemek, kilincsek,
veretek, csapok, lemezek, profilok eldallitasara hasznaljak.

Réz és on oOtvozete a bronz. Az Otvozetben az on a kopésallésagot, keménységet,
korrozidallosagot biztositja. Szine vordses és szépen patinasodik. Jol forgacsolhatd, onthetd
de nem hegeszthetd, a hidegalakitas keménységét kétszeresére ndvelheti. Szobrok, csapagyak,
perselyek, lemezek, profilok, kilincsek, kotéelemek készitésére hasznaljak fel.

Olom

A tiszta 6lom igen puha, kérémmel is jol karcolhatd fém. Siriisége 11300 kg/m’,
olvadaspontja 327 °C. Friss vagasfeliilete csillogban eziistds, oxidalt feliilete fehéres matt
szini. Onthetd, hengerelhetd, fiirészelhetd. Az olom igen mérgezé, a feliileten képz6dod
oxidréteg azonban igen ellendlld réteget képez. Ez tette lehetové, hogy ivoviz vezetékek
készitésére is hasznaljak az 6lmot, az oxidréteg meggatolta a fém vizbe valo oldddasat. A
tiszta 6lmot kiilonleges szigeteld lemezek €s tehereloszto alatétek készitésére hasznaljak.
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Az 6n haromféle rendszerben kristalyosodik. +13 °C alatt tetragonalis rendszerbe, ilyenkor
igen konnyen sziirke porra torhetd. 13-161 °C kozott kobos rendszerben, ilyenkor eziistfehér,
csillogd ¢és igen jol nyujthato, kalapalhatd, hengerelhetd, huzhato. 161 °C felett rombos
rendszerbe, mely allapotban szintén kdnnyen porra torhetd. Legjobban 100 °C kornyékén
alakithat6. Ilyenkor igen vékony, 0,007 mme-es foliavd hengerelhetd (sztaniol). Az 6n és
vegyliletei nem mérgezdek és korrozidallok. Mérgezo vegylileteket képezd fémek (réz, 6lom,
acél) feliiletére galvanizalassal véd6é onréteg vihetd fel. Onozott acéllemez a fehérbadog.
Otvozetei koziil legfontosabbak a forraszok (6lométvézetek), valamint a bronz.

Cink (horgany)

Eziistfényli kékessziirke fém, olvadaspontja 420 °C, siirisége 7140 kg/m’, hétagulasi
egyiitthatoja legnagyobb a fémek kozott (x 29,7 . 10 /°C). Szobahémérsékleten rideg, -3 °C
alatt egyaltalan nem munkalhat6é meg. 100-150 °C-on képlékeny, jol hengerelhetd, 0,009 mm-
es folia készithetd beldle. Hegeszthetd €s forraszthatd, viszont 200 °C felett kristalyszerkezete
megvaltozik és rideggé, porra morzsolhatova valik. Savak ¢és sok erdsen korrodaljak.
Felhasznaljuk korréziovédelemre, acéllemezek, az iddjarasnak kitett fémszerkezetek
galvanizalasara, tizi horganyzéasra. A horganyzott lemezek 0,3-3 mm vastagsaguak 1x2
méteres tablakban szerezhetd be.

Egyedi gyartasu keritésmezok, korlatok, vasszerkezetek, kotdéelemek tartos korroziovédelmét
a feliilet horganyzéasaval oldhatjuk meg. A Didsgydri Vasmiiben tobb méteres szerkezetek
galvanizalasa is megrendelhetd. Figyelemmel kell lenni azonban arra, hogy a horganyzott
feliilet igen fényes, mely esztétikailag nem mindig kedvez6. Ez azonban festéssel elfedhetd.



